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N
el 2025 la famiglia Catone compie 50 anni di attività 

formale. Mezzo secolo di evoluzione strategica che ha 

trasformato un'azienda familiare in un operatore euro-

peo della logistica integrata a temperatura controllata, 

attivo in Italia e in Ungheria, con oltre 700 dipendenti e 

clienti internazionali.

Il gruppo è composto da Eurofrigo S.p.A. (specializzata in logistica frozen), 

Catone Logistica S.r.l. (movimentazione e trasporto a temperatura ambien-

te e refrigerata) e Catone KFT (la filiale ungherese attiva dal 1995). La capa-

cità di stoccaggio complessiva nel comparto frozen ha superato i 200.000 

posti pallet, grazie a una rete di poli logistici strategicamente distribuiti:

Vitulazio (CE): nuovo magazzino autoportante automatizzato (36.000 po-

sti pallet) con impianto Mecalux, operativo a -25 °C, e 66.000 posti pallet 

tradizionali.

Parma (PR): 45.000 posti pallet in un magazzino automatizzato centrale 

rispetto ai flussi Sud Europa.

Budapest (HU): 50.000 posti pallet in struttura a temperatura controllata 

(-20 °C) con accesso facilitato ai mercati est-europei.
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EUROFRIGO S.p.A.
Sede legale: Viale delle Industrie e del Commercio 61 - 81050 Pastorano Caserta
Sede operativa Caserta: Via Appia Località Marotta - 81041 Vitulazio CE
Sede operativa Parma: Via Stoccolma 2/3/4/5 - 43010 Fontevivo PR
Tel. 0823 503211 
www.catonespa.com  -  info info@catone.it

L’intero sistema è controllato da WMS di ultima generazione, interfac-

ciati con SAP e compatibili con sistemi EDI e UTMS. I flussi operativi sono 

interamente digitalizzati, dalla ricezione alla distribuzione, fino alla ge-

stione inventariale. Tutte le strutture operano in un range termico tra -28 

°C e +18 °C, con sistemi di backup e ridondanza.

Catone Logistica S.r.l. gestisce invece la flotta di circa 300 mezzi re-

frigerati, equipaggiati con sistemi GPS integrati, sensori temperatura, 

controllo trailer e gestione allarmi. Le tratte coprono l’intero territorio 

nazionale, con rete di transit point regionali.

Ogni mezzo viene sostituito mediamente ogni 4-5 anni. La manutenzione 

(pneumatici, refrigerazione, elettronica) è gestita internamente; la parte 

meccanica è affidata alle case madri in regime di garanzia.

L’offerta si completa con servizi di copacking, gestione dei resi, distri-

buzione primaria e secondaria, con circa 9.500 ordini mensili gestiti su 

scala nazionale ed europea. Il sistema consente tracking in tempo reale 

e gestione KPI in dashboard condivisa con il cliente.

Un elemento di particolare interesse è Catone Commercio S.r.l., divisione 

specializzata nella micro-distribuzione nel canale Normal Trade, con ol-

tre 1.500 referenze e presenza capillare in Campania, Basilicata e Basso 

Lazio. «Questa business unit ci consente di intercettare nuove dinamiche 

locali, integrando stock centralizzati con flussi just-in-time di prossimi-

tà», afferma Castrese Catone, CEO.

La sostenibilità rappresenta un elemento strategico: 20.000 pannelli fo-

tovoltaici coprono oltre il 50% del fabbisogno energetico dei magazzini. 

Il gruppo ha inoltre avviato investimenti in veicoli ibridi ed elettrici, con 

l’obiettivo di ridurre le emissioni del 30% entro il 2025.

Il progetto ferroviario intermodale Green Express (Parma–Caserta), av-

viato con Unilever, ha contribuito in modo significativo a ridurre l’impron-

ta ambientale.

«La sostenibilità non è una voce di bilancio, ma un criterio di progettazio-

ne. Ogni nuovo impianto o mezzo entra in funzione solo se contribuisce a 

migliorare l’intero ecosistema logistico», sottolinea Catone. «Nel nostro 

settore, l’efficienza ha bisogno di tecnologia, ma anche di visione indu-

striale e capacità di esecuzione».

Nel 2024 Catone ha ricevuto lo Zero Gradi Award – Food Logistics, rico-

noscimento per l’innovazione ambientale e la coerenza tra governance, 

operation e performance ESG. 

Tra i principali clienti: Unilever, Ferrero, Enilive. Realtà che scelgono 

Catone per l’approccio integrato, la flessibilità operativa e la solidità in-

frastrutturale. Una visione industriale che unisce tecnologia, controllo, 

affidabilità e visione di lungo periodo: requisiti essenziali per affrontare 

le nuove sfide della supply chain agroalimentare europea.

Famiglia Catone. Da sinistra a destra: Carlo, Mina e Castrese Catone.


